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Tradition
2.1 Die Geschichte vom Schreinerhandwerk

¢ Die Schreinerwerkstatt hat sich in den letzten 100 Jahren sehr stark
verandert

e Um 1900 tauchten die ersten Maschinen auf

e Ca. 100 Jahre spater verfiigt ein moderne Schreinerei tiber
computergesteuerte Maschinen

e Das Schreinerhandwerk heute verbindet traditionelle Handwerksarbeit
mit modernster Technologie






2.2 Alte Schreinerwerkzeuge

e Viele Schreinerwerkzeuge haben sich stark verandert

Holzschraubzwinge / Metall-

Handschrauber / Akkuschrauber Streichmafd

Schraubzwinge



Furniersage, Gestellsage,

Stichsige Diverse Formhobel



Moderne

3.1 Veranderungen & Herausforderungen

e Menschen werden zu einem sehr grofden Teil durch Maschinen
unterstutzt

e Zirka 58 Prozent der Handwerksbetriebe setzten digitale Technologien ein
e Digitalisierung bringt aber auch haufig Probleme
e Digitale Maschinen senken Personalkosten sowie Materialkosten

® Durch CAD Programme konnen Zeichnungen schneller und einfacher
entworfen werden



3.2 Handwerk digital

e Handwerksbetriebe haben sich stark digitalisiert um mit der Konkurrenz
und Industrie mithalten zu konnen

Digitale Kommunikation: Die eigene Website ist Pflicht

Wie machen Sie im Internet auf Ihr Unternehmen und Ihre Leistungen aufmerksam?

&b 95% Eigene Website

?ﬁ 89% Eintrage in Online-Verzeichnisse

(2 B Google Maps, Gelbeseiten de oder werlefertwas de)

,g,%,g, 26% Soziale Netzwerke

(2.8. Facebook, Xing oder instagram)

qﬂ)) 16% Werbeanzeigen im Internet

2 10% Online-Plattformen

& (2.8. MyHammer, Treatwell oder Ebay Kleinanzeigen)

bitkom




" 3.3 Ein Werkstiick in der Programmierung
(Beispiel Dartscheibe)

® Dartscheibe zu Frasen ware ohne digitale
Maschinen nicht sehr einfach

e CNC ist durch den Einsatz von Steuerungstechnik
in der Lage, Werkstiicke mit hoher Prazision auch
fir komplexe Formen automatisch und schnell
herzustellen

® Frasen und Programmieren dauert nur ca. 30
Minuten friher hatte es 4 Stunden gedauert
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3.4 Vom Kundenwunsch bis zum Endprodukt
(Beispiel Garderobenschrank)

¢ 3D Zeichnung wird angefertigt
e Zeichnung dem Kunden

prasentieren und gleichzeitig
Fertigung verwenden

® Programm kann Daten so

umwandeln, dass eine Stuckliste
entsteht
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Hame Teil _ Anzani Prajekt Material Fertiglange Fertigbreite Karite vorne Eante hinten Kanfe rechts I:antrllnlt: Drehbar CHCY CHC2
| Doppel 1 [Frurschrank.tesd | Egger weiss 15, | 378 iy eminctante 0.Smm | Bindkante 0, 5me | Bindkante 0,5mm | Blindkanke 0,5mm | 1

R 1 Flurschrank.te3d | HDF weiss BW iTs 340 | ]

Sthubkasten Ba.. |1 Flursehrankte3d | Krone K101 Smm | 8626 670 | 1

ithl.ﬁhlstln:lln. 1 1_ Fh_rsﬂn_r#t;ﬂ‘-d_..ﬁug!rwdn | “i'l"l.'l_ :.H'."_ ] Hnﬁiﬂtﬁ.inm.?ﬁhdhn&ﬂ.m Blindkante 0.5mm .ﬂhdhm ll!mm. I_ D\ TrunCAD-Ku,
Schulbkasten re.., 1 Flurschrank.be3d | Egger weiss 19.. (670 337 Elindkante 0, Smm | Blindkante 0.5mm | Bindkante ,.5mm | Blindkante 0,3mm |1 D\ TrunCAD-Ku CeATrumiCAD-Ku...,
Sehubkasten BW |1 Flurschrank.te3d | Egger weiss 159. | 8486 ElN | Bindkante 0 5mm | Bindicante 0,5mm |1 D\ TrunCAD-Ku.
Sehubkasten vorn |1 Flurschrankteld | Egger weiss 19, 8486 317 ' Bindkante &, Smm | Blindkante 0,5mm |1 De\TrunCAD-Ku

Seite Links 1 Flurschranktedd | Egger weiss 19.. |380 750 Blindkante 0,5mm mmuum 0,5mm | Bindkante 0,5mm | Blindkante 0,5mm |1 D TruRCAD-Ku,
SefteRechts |1 Flurschranktc3d | Egger weiss 19... | 300 750 Blindkante 0,5mm | Blindkante 0,5mm | Eindkante 0,5mm | Blindkante 0,5mem |1 DATrunCAD-Ku.

Sackel 1 Flurschrank.te3d | Egger weiss 15... | 656 |80 Egger Kante wei... Egger Eante wei... Egger Kante wei. 1 D TruncAD-Ku

Sockel I Flurschrank te3d  Egger weiss 19.. | 666 50 Egger Kante wei.. Egger Kante wei... | Egger Kante wei.. 1 O\ TrunCAD-Ku.

Sodkel £ Flurschranktc3d | Eggerweiss 19.. | 902 80 Egger Kantewet., | 1 D:\TrunCAD-Ku

Sackel I Flurschrank.te3d | Eggerweiss 19.. | 847 N Egger Kante wei.. |Egger Kante wei... 1 De\TrunCAD-Ku

Sockel 1 Flurschrank.te3d  Eggerweiss 19... | 340 |80 E“li' Karite wel... Egger Kante wek.. | Egger Kante wel.. 1 Dtvmntﬁ.a-.l:u
Bcdnoben |1 Flurschranktc3d | Egger weiss 15, | 912 740 Bindkante 0,5mm | Blindkante 0,5mm I O\ TruncAD-Ku

EBaden Unten 1 Flurschrank.be3d | Eggerweiss 19, (912 T-lﬂ' Elindkante 0, Smm ,Blhﬂhl!'llt 0.5mm 1 D TrunCAD-Ku.,
FachBoden 2 Flursehrank.te3d .En_qerwmi 15, -4455,5 '-"115- [ Hnmrﬂ.Enm-.@hu\ﬂum U.5I'I'Il'i- Blindkante 0,5mm Blindkante U.Sm.-l

Kieiderstange | 2 4265 . I

MittelSeite 1 Flurschrankte3d | Egger weiss 19.. | 1762 1730 Blindkants 0 Smm | Blindkante 0,5mem CTrURCAD K. | D\ TrunCAD.Ku...
AW I Flurschrank tc3d | HDF weiss RW | 1790 ‘s40 | = o '

Biindkante 0,5mm | Blindkante 0, Smem

Seite Links [1 Flurschrank.te3d | Egger weiss 19... 1800 740 Biindkante 0,5mm | Blindkante 0,5mm |1 D\ TrunCAD-Ku...
Seliefechts |1 Flurschwenktcid | Caperwelss 19... | 1006 |40 |Biindkante 0,Smm | Blindkante 0,Smm | Edindkante 0,5mm  Blindkante 0,5ma | 1 CATrn AT
Tire Links I Flurschrank.te3d  Egger welss 18, | 1796 4n Blindkante §,5mm | Blindkante 0,5mm | Bindkante §,5mm | Blindkante 0,5mm 1 D\ TrunCAD-Ku...
Tire Rechts [ Flurschrankt3d | Egger weiss 19.. | 1796 4 | Biindkante 0,5mm | Blindkante 0,5mm | Bingkante 0,5mm | Blindkante 0,5mm. | 1 D-\TrunCAD-Ku...
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~ Zuschnitt-Optimierung

e Zuschnitt-Optimierung kann aus der Stiickliste den Optimalen Zuschnitt berechnen

Bhndkante 0 5mm

WG () SWuEpUig

Kom: Schank_Prasentation.tcad
Pos:
Mat: Egger weiss 19mm Span

Bez: Ture Links
L:1796,0 xB: 471,0Stk: 1 von1

ZA\TC_CNC\Kunde\Schrank Prasentation 1.

Blindkante 0,5mm

Blindkante 0,5mm

& 1848,6 [
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4. Zukunftsaussichten

e Zukunftsaussichten sind fiir das Schreinerhandwerk gut, da immer
Hauser saniert oder neu gebaut werden

e Nachfrage nach passgenauen und individuellen Mobeln ist grofs

® [mmer weniger mochten im Handwerk arbeiten, daher ist das
Jobangebot grof$

e Allerdings ibernehmen die Maschinen auch immer mehr Arbeiten



5. Schluss (Vor- und Nachteile / Fazit)

e Digitalisierung im Schreinerhandwerk hat Vor- und Nachteile

® Durch Digitalisierung wurden die Produktionsablaufe schneller und
einfacher

e Digitalen Maschinen sind teuer und wartungsintensiv

e Wenn mittelstandische Handwerksbetreibe sich nicht weiterentwickeln
sind sie nicht mehr konkurrenzfahig



6. Quellen

e 7Zu Punkt: 2.1 Die Geschichte vom Schreinerhandwerk

e https://www.schreiner.de/von-
schreinern/brancheninformation/tradition-high-tech

e https://www.bs-ed.de/joomla/index.php/bildungsangebote/holztechnik-
schreinerin/gi-die-geschichte-des-berufs-schreiner

e 7Zu Punkt: 3.1 Veranderungen & Herausforderungen
3.2 Handwerk digital

e https://www.bitkom.org/Presse/Presseinformation/Zwischen-Tradition-
und- Innovation-brDas-Handwerk-wird-digital.html

¢ Zuallen anderen Punkten: Eigene Informationen
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